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1 Bevezetés
Kedves Ugyfeliink!

Koszonjlik, hogy termékiinket valasztotta. Sok sikert és eredményes munkavégzést
kivanunk!

A HCU 300 hegeszt6gép kizardlag miianyag szerelvények hegesztésére szolgal,
a fitészalas (elektrofuzios) eljaras szerint.

A gépet a legkorszer(ibb technolégia és széles korben elismert biztonsagi eléirasok
alapjan gyartottuk és ellendriztiik.

Szallitas el6tt ellendriztiik miikodésének megbizhatdsagat és biztonsagat.
A nem megfelel6 hasznalat veszélyezteti:

o akezel6 egészségét,

o akésziiléket és a kapcsolodo termékeket,

o akésziilék hatékony miikodését.

A termék bedllitasaban, miikodtetésében, karbantartasaban és szervizelésében részt vevo
minden személynek:
o megfeleld képesitéssel kell rendelkeznie,

e csak felliigyelet mellett szabad miikddtetnie a terméket,
e atermék hasznalata el6tt meg kell ismernie a kezelési utasitast.

K6szonjiik!

2 Biztonsagi eldirasok

2.1 Megfelel6 idom-adapter hasznalat
Az idomoktdl fiiggéen kiilonb6zé méreti csatlakozokat (adaptert) kell alkalmazni.
Ellendérizze, hogy a megfeleld csatlakozédugd kell6en kapcsolédik-e az idomhoz. Ne

hasznaljon sériilt, hibas csatlakozot! Ne eréltesse a csatlakozd bedugasat, valassza a
megfelel6 méretiit!

2.2 A hegesztési és halozati kabelek helytelen hasznalata
A késziilék csak a fogantyunal szallithato, ne vigye a kabeleknél fogva. A kabelt csak a

dugonal fogva szabad kihtizni a konnektorbdl. Védje a kabeleket a melegt6], olajtol és éles
szélektdl, targyaktol.

2.3 Csorogzités a hegesztési id6 alatt

A flit6szalas idomok egyes csaladja olyan kialakitasu, hogy a karmantyuba elhelyezett
cs6végek az idomba integralt bilincsekkel rogzithet6k. Mas idomok beépitéséhez kiilon
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rogzité késziilékkel biztosithatd a csévégek elmozdulds-mentes pozicidja a hegesztés
ideje alatt. Mindig tartsa be az idomgyart6, az orszdgos szabvanyok, technoldgiai
utasitasok ide vonatkoz6 elGirasait!
A hegeszteni kivant anyagok fizikai és kémiai tulajdonsagainak egymassal

Osszeférhetdnek kell lenniiik, ezt a gyartdi igazolas alapjan ellendrizze. A fiit6szalas
hegesztés-technoléogiai utasitasnak megfelelen kell el6késziteni a hegesztési feliileteket.

2.4 A termék tisztitasa

A terméket nem szabad vizzel tisztitani, csak szaraz torl6kendével.

2.5 A gép megbontasa

A termék burkolatat csak a gyarté vagy a hivatalosan kijelolt szakszerviz
specialisan képzett szakembere tavolithatja el.

P

2.6 Hosszabbit6 kabel hasznalata a munkateriileten

A halézati kabel meghosszabbitasara kizarolag megfelel6 atmér6jii hosszabbitét
haszndljon a kévetkezdk szerint:

20 m-ig 1,5 mm? (javasolt 2,5 mm?2) Tipus: HO7RN-F

20 m felett 2,5 mm? (javasolt 4,0 mm?) Tipus: HO7RN-F

A hosszabbité kabelt minden esetben teljesen le kell tekerni a kabeldobrdl és
kiteritve lefektetni.

P

2.7 A hegeszt6gép allapotanak ellenérzése

Minden haszndlat el6tt ellendrizze a gépet biztonsagi szempontbdl, még a kis kart okozo
alkatrészeket is a megfelel6 miikodés érdekében. Gy6z6djon meg rola, hogy a kabelek
nem sériiltek és a megfeleld helyre vannak csatlakoztatva, valamint a csatlakozok tisztak.
Minden alkatrésznek megfeleléen illeszkednie kell a rendeltetésszer(i hasznalat
érdekében. Sériilt berendezést, illetve alkatrészt hasznalat eldtt hivatalos szakszervizben
ki kell javittatni vagy cseréltetni!

2.8 Védoésapka a csatlakozokra

Miikodés kozben az elektronikus csatlakozokat mindig véddsapka fedje, hogy para vagy
szennyezddés ne érje.
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2.9 Aramellatas

2.9.1 Féaram

Az elektromos hal6zat haszndlatakor a kézmiszolgaltaték érintésvédelmi el6irasai, a
szakmai biztonsagi szabalyok, a megfelel6 szabvany és a nemzeti torvények szerint kell
eljarni!

Az épitdipari szabalyoknak megfeleléen a munkateriilet aramellatasa FI-
relés arammegszakitéval kell rendelkezzen.

P

Generator vagy haldzati csatlakozas esetén max. 16 A-es (lassu) biztositékot kell
alkalmazni. A hegesztdgépet védeni kell az es6tdl és a nedvességtol.

2.9.2 Generator

A sziikséges el6irt aramfejleszté kapacitast - ami fiigg az dramellatastél, a kornyezeti
adottsagoktol, valamint az aramfejlesztd tipusatol, beleértve az ellen6rzési/vezérlési
jellemzéit — a legnagyobb hegesztendd f{it6szalas idom hatarozza meg.

Egyfazisi aramfejlesztd el6irt kimené fesziiltsége, 220-240 V, 50/60 Hz.
Az idom nagysagatél fliggéen az alabbiak szerint kell kivalasztani az dramfejlesztét:

DN 20....DN 160 3,2 kW (fazisonkeént)

DN 160..DN 450 4 kW (fazisonként) kézi szabalyzasu

DN 450 felett 5 kW (fazisonként) elektromos szabalyzasu

Ellendrizze az aramfejlesztd lizemanyagszintjét bekapcsolas el6tt!

Az aramfejleszt6t beinditasat kovetéen hagyja legalabb 1 percig terheletlentl jarni, majd
csatlakoztassa a hegeszt6gépet. A kimené fesziiltséget kb. 240 V-ra kell beallitani. Az
aramfejleszt6 kikapcsolasa el6tt a gép csatlakozéjat ki kell hizni az aljzatbol!

Ha ujra kell inditani az aggregatort (pl. lizemanyag hiany miatt), a késziilék csatlakozéjat
el6tte huzza ki!

Az aramfejleszto teljesitménye tengerszint felett 1000 méterenként 10%-kal
csokken. A hegesztés soran semmilyen mas eszkozt ne lizemeltessen az
aramfejlesztorol!

2.10 Hegesztési jegyz6konyvek megorzése a memariaban

A hegesztési jegyzOkonyvek adathordozora vald letoltésekor mindig varja meg a
képerny6n megjelend , Letoltés kész” lizenetet és csak utana huizza ki az adathordozot.
Ha tul koran sziinteti meg a kapcsolatot, a gép rakérdezhet, szeretné-e tordlni a
memoriaban 1év adatokat, habar a jegyz6konyvek nem lettek megfelel6en letoltve. Ezért
ha torli az adattartalmat, a jegyz6konyvek visszavonhatatlanul elvesznek és sehova nem
lettek lementve!
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3 Szerviz és javitas

3.1 Altalanos

Mivel a termék hasznalata soran rendkiviil fontosak a biztonsagi szempontok,
karbantartani és javitani csak a mi helyszineinken vagy a speciadlisan képzett hivatalos
partnereinknél lehet. igy folyamatosan magas minéségti és biztonsagos miikodés tarthaté
fenn.

Ezen eldirasok figyelmen Kiviil hagyasa felmenti a gyartot a termékkel kapcsolatos
minden garancialis kotelezettség és a bekovetkezé karokbdl eredé kovetelések
alol.

A gép szerviz esetén automatikusan be lesz allitva az aktudlisan érvényes hegesztési

”s

el6irasoknak megfelel6en, és harom honapos garanciat vallalunk a javitott egységre.

Javasoljuk a berendezés éves feliilvizsgalatat.

3.2 Szallitas és tarolas

A dobozban szallitott termék egy tokban talalhat6. A tok megvédi a terméket a
nedvességtdl és a kornyezeti hatasoktol. Javasolt a késziiléket a szamara kialakitott
tokban szallitani, tarolni, és hasznalaton kiviil zarva tartani.

4 A miikodés alapelvei

A HCU 300 a vonalkdéddal ellatott fiitészalas (elektrofiziés) idomok hegesztését teszi
lehetdveé. Minden idom egy vagy két vonalkédot tartalmazo cimkével van ellatva. A kod
szerkezete nemzetkozileg szabvanyositott. A vonalkéddal ellatott idomok olyan
informacidkat tartalmaznak, melyekkel a hegesztés szabalyszerlien végrehajthato, az
adatok késdébbiekben visszakereshet6k. Az els6 koéd a hegesztési paramétereket
tartalmazza ISO TR 13950 szerint, a masodik a termék nyomon koévethetdségét 1SO
12176-4 alapjan.

A hegesztést vezérl6 program tamogat bizonyos, az ISO 12176-4 szabvany szerint kédolt,
tovabbi nyomon kévethetdségi adatot (pl. idom nyomon kovethet6ségi kod). Ehhez a

kivant adatot a konfiguraciés meniiben, az ,Adatrogzités”-nél kell beallitani (Id. 10.1-es
rész).

A hegesztési paraméterek kézi beadllitdsara is van lehetéség. A mikroprocesszorral
vezérelt HCU 300 hegesztdgép:

e automatikusan irdnyitja és ellendrzi a hegesztési folyamatot,

e ahegesztési id6t a kiils6 hdmérséklet alapjan hatarozza meg,

e az Osszes informaciot kozli a kijelzén.

Valamennyi hegesztési adatot tarolja a memoridjaban, igy azok a késObbiekben
visszakereshetdek, kinyomtathatdak, valamint letolthet6ek adathordozora.
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A hegesztési adatokat USB csatlakozon keresztiil tovabbitja példaul USB adattaroléra.

Opciondlis tartozékok:
e PC software az adatok szamitogépre torténd letoltéséhez és megOrzéséhez
(Windows operacioés rendszer).
e USB adattarold az adatok hegeszt6géprdl nyomtatéra vagy szamitégépre valod
atviteléhez (részletesen ld. a kezelési utasitas végén).

5 Ellenorzés és kezelés

Helyezze a gépet csliszasmentes, egyenes feliiletre!

Ellendrizze, hogy az aramforras védettsége 16 A (lassu)!
Csatlakoztassa a hal6zati kdbelt a féaramba vagy a generatorbal
Generator alkalmazasakor tartsa be annak kezelési utasitasat!

5.1 A hegesztogép bekapcsolasa

skok ok sk skok sk ok sk ok ok sk sk ok ok kok skok ok

HUERNER
HCU 300 2.0

skok ok ok skok sk ok sk ok ok sk sk ok ok skok skok ok

A halézati kabel f6aramba, vagy mar jaré generatorba torténd
csatlakoztatdsa utan a gép az On/Off gombbal kapcsolhato be.

Ezutan a kijelzén az 1. kép jelenik meg.
1. kép
A rendszerellendrzést kovetéen megjelenik a 2. kép.

VIGYAZAT Rendszer hiba!

P

Ha a beka.lp?scilést kovetd 6nellen6rzé§ soréuEl a | Vonalkéd bevitel
rendszer hibat észlel, akkor a ,Rendszerhiba” felirat 14:32:22 21.10.12
jelenik meg a kijelz6n. Ilyenkor a hegesztogépet | 1154at 230V 50HzZ

azonnal aramtalanitani kell és az idommal egyiitt a gyarto altal | ninee drintkezés

kijelolt markaszervizbe el kell juttatni javitasra.
2. kép

5.2 A hegeszt6 azonosité kdédjanak megadasa

Az alfanumerikus billentylizet formdja és miikodése megegyezik egy
mobiltelefon billentytizetével. Alfanumerikus bevitelhez egy adott billenty{in
1év6 minden karakter beiithetd a billenty(i tobbszori megnyomasaval. Amikor
a kivant karakter megjelenik a képernyén, varjon egy Kkicsit a kovetkezo
billentyli megnyomasaig. A karakterek a gombon lathaté sorrendben jelennek meg. Pl a
"2]a|b]c"gomb esetén az els6 megnyomaskor a "2", a masodikndl az "a", harmadiknal
"b" és a negyediknél a "c" jelenik meg. Alapértelmezésként kisbetlik jelennek meg.
Nagybetliis karakterek megadasahoz tartsa lenyomva a {f gombot, mikézben kivalasztja a

szlikséges karaktert a gombjanak tobbszori megnyomadsaval.
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Az eszkoz bedllithaté agy, hogy az idom kédjanak betaplalasa
el6tt a hegeszt6 szamat (kdédjat) kell megadni. Ilyen
lizemmodban a kijelzén a ,Hegeszt6kdd” felirat jelenik meg.
(Ez a képerny6 kés6bb gyorsabban elérhetd, 1d. 6.1-es rész.)

** Hegeszt6kod **
+++++++++H+H
++++

A szamot vonalkdd beolvasasaval vagy az alfanumerikus
billentyiizeten adhatja meg. 3. kép

Amennyiben a hegesztd kodja vonalkod beolvasasaval lett megadva, sikeres bevitel utan
hangjelzés hallhaté, majd a képernyén megjelenik a beolvasott kéd és tovabblép a
kovetkez6 beviteli képernyore. A kézi adatbevitel a START/SET gomb megnyomasaval
hagyhat6 jova. Hibas kod esetén az ,,Adatbeviteli hiba” lizenet jelenik meg; ellendrizze a
szamok sorrendjét és javitsa a hibat. Ha az adatok jél lettek megadva, a gép tarolja azokat
és a jegyzO6konyvben szerepelni fognak.

A gép csak az ISO szabvany szerinti hegeszt6szam kodolast fogadja el! A hegeszt6szam
funkcid kikapcsolasakor a hegeszt6szam bevitelét szolgalé képerny6 nem jelenik meg.

5.3 Idom csatlakoztatasa

A hegesztOkabelt csak a megfelel6 méretli csatlakozéval szabad az idomhoz kapcsolni.
Hasznaljon idom-adaptert, ha sziikséges. A kabel és az idom csatlakozasanal tigyelni kell
a tisztasdgra. A szennyezett érintkez6k rossz hegesztést eredményezhetnek,
tulmelegedés léphet fel és az érintkezések elégnek. Mindig védje a kabel csatlakozékat a
szennyezddésektdl. A csatlakozdkat minden hegesztés el6tt ellendrizni kell, az elkopott,
sériilt csatlakozot szakszervizben cserélni kell.

A kabel csatlakoztatasa utan a kijelz6n a ,Nincs érintkezés” felirat eltlinik és rogton az Uj
jegyz6konyv szama jelenik meg.
5.4 Idom kdd beolvasasa vonalkéd leolvasdval

Csak a hegeszteni kivant idom cimkéjén 1évg vonalkédot lehet hasznalni. Mas vonalkédok
haszndlata szigoruan tilos!

Start?

Hoém.: 20°C

DURA £ 315mm 90s
SAT 40.00V 0.800Q.

4. kép

Tartsa a leolvasot a kédtél 5-10 cm-es tavolsagra! Amikor a
piros fénycsikok az olvasandé vonalkéd felett vannak,
kattintson a leolvasé gombjara! Helyes érzékelés esetén a gép
sipol és megjeleniti a kijelz6n a beolvasott adatokat. (4. kép)

A megjelenitett értékek a vonalkddon tarolt, vagy abbdl szamolt el6irt

hegesztési paraméterek. [lyenkor a csatlakoztatott idomot az automata még

nem ellendrzi. Tehat, ha most a kijelzén a megfelel6 ohm érték latszik is, a

hegesztési folyamat elinditasakor torténd ellenallas mérés soran jelentkezhet
»Ellenallas hiba” (1d. 9.2-es rész). Csak a hegesztési folyamat elinditdsa utan jelenik meg a
kijelzén a vonalkdd szerint beolvasott el6irt és a mért tényleges paraméter.
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Az ,Inditas?” kijelzés mutatja, hogy a késziilék kész a hegesztésre. Ellendrizze a Kiirt
adatokat, és ha hibat talal, a STOP/RESET gombbal torolje azokat. Az adatok akkor is
torlédnek, ha az idom és a csatlakozo kabelek k6zott az érintkezés megszakad.

5.5 A hegesztés inditasa

A hegesztést a START/SET gombbal indithatja, ha a kijelz6n az ,Inditas?” felirat jelenik
meg és a gép nem jelez hibat.

A START/SET gomb megnyomasa utan a kijelz6én a , Cs6 el6készitve?” felirat jelenik meg,
mely azokra a hegesztd altal elvégzendd el6készité munkafolyamatokra figyelmeztet,
melyek ellen6rzése nem lehetséges az automata altal, de a hegesztés sikerességét
nagymértékben befolyasoljak (pl.: tisztitds, hantolas, korkorosités, kozpontositas,
rogzités). J6vahagyashoz nyomja meg a START/SET gombot.

5. kép

5.6 A hegesztési folyamat

Az egész hegesztés alatt az automata folyamatosan ellendrzi a megadott hegesztési
paramétereket. A Kkijelz6 als6 sora mutatja a hegesztési fesziiltséget, az ellenallast és az
aramfelvételt.

5.7 A hegesztési folyamat vége

A hegesztés akkor lett szabalyszer(ien elvégezve, ha az el6irt és a tényleges hegesztési idé
megegyezik, amit két sipol6 hangjelzés is kovet.

5.8 A hegesztési folyamat megszakitasa

Hibas hegesztési folyamat soran a kijelz6 mutatja az érzékelt hibat és alland6 hangjelzés
hallhat6. A hiba észlelését kovetéen a hegesztést a STOP/RESET gombbal meg kell
szakitani.

5.9 Hiilési id6

Az idomgyart6 altal megadott hiilési id6t és a hiilésre vonatkozé technolégiai szabalyokat
be kell tartani! Ha az idomgyarté altal adott vonalkdd tartalmazza a hiilési id6t, a
hegesztés végén megjelenik a kijelzén és visszafelé kezdi el szamolni nullaig. A hiilési id6
szamolasat a STOP/RESET gombbal lehet megszakitani, de vegye figyelembe, hogy az
el6irt hiilési idd alatt semmilyen eréhatas nem érheti a kotést! Ha a vonalkéd nem
tartalmazza a hiilési id6t, akkor a kijelzén sem fog megjelenni.
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5.10 Visszatérés a kezdo kijelzohoz

A hegesztési folyamat utan oldja a csatlakozast az idom és a kabelek kozott, vagy nyomja
meg a STOP/RESET gombot és a kijelz6 visszaall a kezdeti dllasaba.

6. A hegesztési jegyzOkonyv Kiegészit6 adatai

DataWork formatumban - tartalmaz egy hegesztési szamot és nyomon kévethetdségi
adatot, melyek megadasat a kezel6 donti el.

6.1 El6formazott vagy felhasznalé specifikus nyomon kovethetéségi adat bevitele

A konfiguraciés meni ,Adatrogzités” meniijében (ld. 10-es rész) beallitott minden
nyomon kovethetdségi adatot a hegesztés megkezdése el6tt be kell vinni. A gép vagy az
idomkdd megadasa el6tt vagy utana (1d. 2. kép) kéri az adatokat. Adattdl fiiggben
szlikséges lehet tobbszor megadni (pl. a hegeszt6 azonosité kddja; 1d. 5.2-es rész), vagy
mar korabban bevitt adat modosithaté vagy jovahagyhat6 valtoztatas nélkil (pl. a
munkaszam és a kiegészit6é adatok; Id. 6.2-es, 6.3-as rész).

**Jegyz6konyvezés*
Hegeszt6kod

Bizonyos nyomon kovethet6ségi adatok gyorsan elérhetdek o,
>Megbizasi szam

egy valasztdé meniiben, a < irdnygomb megnyomasaval
(6. kép), azok megtekintésére, megadasara vagy
modositasara/jovahagyasara. 6.kép

6.2 Munkaszam bevitele vagy modositasa

A hegesztés megkezdése el6tt megjelenik a munkaszam beviteli képerny6 vagy a gyors
elérésti képernyé (6. kép). A munkaszam megadhaté az
alfanumerikus billenty{izeten (ld. 5.2-es rész) vagy vonalkod
leolvasasaval. Maximum 32 karakter vihet6 be. A START/SET
gombbal térténé jovahagyas utan a munkaszam elmentddik a
memoriaban és a jegyz6konyv is tartalmazni fogja.

* Megbizasi szam **
kok ok sk skok sk ok sk ok ok sk sk ok ok kok skok sk

7. kép

6.3 Kiegészité adatok bevitele vagy modositasa

* Kiegészit6 adatok*

A hegesztés megkezdése el6tt megjelenik a kiegészitd adat | ... > rrsrsmrsss

beviteli képernyd, el6szor az els6, majd a masodik kiegészité
adat bevitelére szolgalé képernyd. Az adatok megadhatdak az
alfanumerikus billentyt(izeten (ld. 5.2-es rész) vagy vonalkéd
leolvasasaval. 8. kép

Az els6 kiegészit6 adat beviteléhez 20 karakter, a madasodikhoz 15 karakter all
rendelkezésre. A START/SET gombbal tortén6 jévahagyas utan a kiegészitd adatok
elmentédnek a memoériaban és a jegyzékonyv is tartalmazni fogja 6ket. A STOP/RESET
gomb megnyomasaval at lehet ugrani a kiegészitéseket.
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Barmilyen kiegészit6 adat betdplalhatd, pl. cs6hossz, fektetési mélység,
magyarazatok, amik segitik a nyomon kovethetdséget.

6.4 Idom nyomon kévethetdségi kod megadasa

Amennyiben ez a funkci6 be lett allitva a konfiguraciés meniiben, az idomkod megadasa
utdn megjelenik egy masik ,Idomkdéd” beviteli képerny6. Ez az idom ugynevezett
»,nyomon kovethetéségi kédja” vagy ,masodik idomkoéd”. Az adatok megadhatéak az
alfanumerikus billenty(izeten (ld. 5.2-es rész) vagy vonalkod
leolvasasaval. A START/SET gombbal torténd jovahagyas utan
a kod elmentédik a meméridban és a jegyzékonyv is
tartalmazni fogja. Rossz szdmok megadasa esetén ,,Kéd hiba”
felirat jelenik meg. Ellendrizni kell a szamsorrendet és a hibat
javitani kell. A STOP/RESET gomb megnyomasaval at lehet
ugrani ezt a képernyot. 9. kép

*** [domkod ***
sokokokokokokokokokokokokok koo ko kok

kskskksk

6.5 A kivitelezo cég megadasa
Az idom nyomon kévethetdségi kddhoz hasonléan vihet6 be a kivitelezést végzd cég,

maximum 15 karakterben vagy vonalkdd leolvasasaval, amennyiben be lett allitva a
konfiguraciés meniiben (I1d. 10.2-es rész).

7 Hegesztési paraméterek kézi bevitele

Hegesztési paraméterek Kkézi beviteléhez az idomot

csatlakoztatni kell a géphez a hegesztékabellel. A kézi beviteli “* Kézi bevite] **
képerny6 a { irdnygombbal érhetd el. Ezutan a kijelz6n Fesziiltség /1d6
megjelenik a 10-es képen lathaté képernyd, amennyiben be lett ~ldomkéd bevitel
allitva a konfiguraciés mentiben (Id. 10.1-es rész). A f és {

iranygombokkal kivalaszthat6 a ,Fesziiltség/1d6 bevitel” vagy

»,ldomkod bevitel”, melyeket a START/SET gombbal sziikséges jovahagyni. 10. kép
7.1 Fesziiltség és id6 kézi bevitele

A kézi beviteli menii , Fesziiltség/1d6 bevitel” valasztasa esetén

az alfanumerikus billenty{izeten (ld. 5.2-es rész) adhaté meg a Fesziiltség/1d6

hegeszteni kivant idom hegesztési fesziiltsége és ideje ugy,
ahogy azt az idomgyarté meghatarozta, majd a START/SET | y=40v t=1000s
gombbal sziikséges jovahagyni. A helyes beiras és jovahagyas
utan az ,Inditas?” felirat jelzi, hogy a gép kész a hegesztés
megkezdésére. 11. kép
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7.2 Idomkdd bevitele

A kézi beviteli menii ,, Idomkod bevitel” valasztasa esetén az alfanumerikus billentytizeten
(1d. 5.2-es rész) adhaté meg a hegeszteni kivant idom hegesztési kddja, mely legfeljebb 24
karakterbdl allhat, majd a START/SET gombbal sziikséges jovahagyni. Rossz szamok
megadasa esetén ,Kod hiba” felirat jelenik meg. Ellendrizni kell a szamsorrendet és a hibat
javitani kell. A helyes kodbeiras és jovahagyas utan az ,Inditas?” felirat jelzi, hogy a gép
kész a hegesztés megkezdésére.

8 Jegyzokonyvek letoltése
Csatlakoz6 (1d. kov. oldal)

USB A csatlakozo
Alkalmas USB csatlakozoju printer vagy mas USB tarolo
(pl. pendrive) csatlakoztatasara.

A csatlakozé megfelel az USB 2.0 verzid leirasanak (vagyis a maximum adatatviteli
sebesség 480 megabit per szekundum).

Adatatvitel el6tt javasolt a gépet Ujrainditani. Ellenkez6 esetben fennall az
adatatviteli hiba és adatkarosodas veszélye.

8.1 Fajltipus Kkivalasztasa

Nyomtat6 vagy adathordozé csatlakoztatdsa utan megjelenik
az a képernyd, ahol az adathordozora letolteni Kkivant | Fajltipus valasztas
hegesztési jegyz6konyvek formatuma kivalaszthato: roviditett | DataWork-Datei
vagy bdvitett jegyz6konyvként, PDF formatumban vagy | >PDF-rovid jegyzko.
DataWork adatbazis formatumban. A {f és { irdnygombokkal | PDF-hossz.jegyz6ko.
valassza ki a fajl formatumat és hagyja jova a valasztast a
START/SET gombbal. 12. kép

A ,Szerviz jegyz6konyv” normal miikodés esetén nem lényeges, a gép szervizeléséhez és
karbantartasahoz kapcsol6dé eseményeket tartalmazza.

8.2 Minden jegyzékonyv letoltése

A fajltipus kivalasztasat kovetden a képernyén az ,Ossz.jegyzk.nyomt.” jelenik meg. Ezt

valasztva a gépben tarolt 6sszes jegyzOkonyv letoltésre Kertl az el6zbleg kivalasztott
formatumban.

8.3 Munkaszam, datum vagy jegyzokonyv tartomany szerinti letoltés

A fajltipus kivalasztasat kovetden a képernyo6n a ,Megbizasi szam sz.”, ,,Datum tartomany”
és ,Jegyzk. tartomany” opciok jelennek meg. A valasztastol fiiggben a f# és 0

VA
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letolteni kivant jegyzokonyveket, vagy az alfanumerikus billentylizeten megadhaté a
kezdd és befejez6 datum vagy az els6 és utolsé jegyzékonyv, melyek meghatarozzak a
datum- és jegyzdkonyv tartomanyt, ahonnan a jegyzékonyveket le szeretné tolteni. A
START/SET gomb megnyomadsaval elindul a let6ltés az adattaroléra.

8.4 A jegyzOkonyv letoltés folyamata

A meniiben torténd kivalasztast kovetéen a jegyzokonyv letoltése automatikusan
elkezd6dik. Varjon, amig az 6sszes kivalasztott jegyz6konyv letoltédik és a képernydén
megjelenik a , Kész” lizenet.

Ha letoltés kozben hiba 1ép fel, a ,Nyomtaté nem kész” lizenet jelenik meg. A probléma
elharitasat kovetden a let6ltés automatikusan Ujraindul.

Ha a gép olyan problémat érzékel, amit nem lehet javitani, amig az adatatvitel
folyamatban van, nem inditja Ujra az atvitelt és megjelenik a ,Letoltés
megszakitva” hibaiizenet. Elfogaddshoz nyomja meg a START/SET gombot.

8.5 Adattorlés a memoriabol

A memoériaban 1év6 jegyzékonyv adatokat csak akkor lehet torolni, ha minden hegesztési
jegyz6konyvet mar letoltottek. A letoltés végén a ,Kész” lizenet jelzi ennek megtorténtét.
Az adathordoz6 kihtuzasa utan megjelenik a ,Memoriatorlés” tizenet. A START/SET gomb
megnyomasaval a ,Biztosan torli a memoriat?” iizenet jelenik meg, amit a START/SET
gomb Ujboli megnyomasaval lehet jovahagyni. Ekkor a memdriaban 1évé jegyzdkonyv
adatok torlédnek.

8.6 Adat megtartasa a memoriaban
Az adathordozé kihuzasat kévet6en megjelenik a ,Memoriatorlés” iizenet. Nyomja meg a

STOP/RESET gombot az aktualis jegyz6konyv adatok megtartasahoz, igy ki lehet
nyomtatni 6ket még egyszer.

A memoéria adatok védelme érdekében a 2.10-es részben leirt médon kezelje
a tarolast, igy elkeriilhetdek a figyelmetlenségbdl ered6 adatvesztések.

9 Informaciok a hegesztogéprol

9.1 A gép tulajdonsagainak kijelzése
A gép legfontosabb technikai informaciéi az ,Jdomkéd bevitel” képerny6n a = iranygomb

nyomva tartasaval érhetdek el: szoftver verzio, gyartasi szam, a kovetkezd karbantartas
datuma és az aktualisan elérhetd, nem hasznalt jegyz6konyvek szama.
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Ha a karbantartasi ciklus lejar, a kijelzén megjelenik az esedékes szervizre vonatkozé
lizenet, mihelyt a gépet bedugja dramforrasba. Az lizenetet a START/SET gombbal el kell
fogadni.

9.2 Ellenallas mérés

A hegesztés inditdsakor a START/SET gomb megnyomadsat kévetéen a gép megméri az
idom ellenallasat, majd 6sszehasonlitja a beolvasott adatokkal. Ha a mért és a beolvasott
adatok kiilonbsége kisebb, mint a megengedett tlirésérték, a hegesztési folyamat
megkezdédik. Ha az eltérés nagyobb, ugy a hegesztési folyamat ledll. Ezt a kijelz6n
,Ellenallas hiba” felirat és sipszo jelzi, tovabba a csatlakoztatott idom mért aktualis
ellenallas értékét is kijelzi.

Az ellenallas hiba oka lehet a rosszul csatlakoztatott és/vagy elkopott idom-adapter, ezért
ellendrizze a megfeleld érintkezést, valamint az elhasznaltakat cserélje ki tjakra.

9.3 Tulterhelés

A hegesztési folyamat megszakad, ha a trafé tilmelegszik a késziilékben. Erre csak akkor
keril sor, ha a hegesztésbdl még tobb mint 800 masodperc van hatra. A Kkijelzén és a
jegyzO8konyvon a ,Készilék tul meleg” felirat jelenik meg.

9.4 Aramkimaradas
Aramkimaradasként érzékeli a berendezés, ha nem elegendé a bejut6 fesziiltség: gyenge
az aramfejlesztd, nem megfeleld a hosszabbit6 (tul hosszu, vagy tal vékony, vagy ha a

biztositék kikapcsol). A hibalizenet STOP/RESET gombbal torténé elfogadasa utan
elkezdhet6 a kovetkez6 hegesztés.

10 A hegesztogép konfiguralasa

> Bedllitasok -M-

A hegesztégépet csak kezel6i igazolvannyal és operator Jegyz8konyvezés -M-

kartyaval rendelkezd személy konfiguralhatja Gjra. A MENU
gomb megnyomasa utan a ,,Meniikod bevitel” izenet jelenik meg.

A kezel6i kod beirasa (1d. 5.2-es rész) vagy beolvasasa utan egy
mentsor nyilik meg (13. kép). 13. kép

A ,Bedllitdsok” menii magahoz a géphez és annak hegesztés alatti miikodéséhez
kapcsolod6 beallitasainak elvegzését teszi lehetdvé. Az ,Adatrogzités” meniiben
bedllithatéak a nyomon kovethet6ségi adatok, melyeket rogziteni sziikséges és a
jegyz6konyvnek tartalmaznia kell. A kivant almenti a { és { iranygombokkal valaszthato
ki és a MENU gombbal érhet6 el.

A konfiguracios menii mindkét pontjaban a ff és { iranygombokkal valaszthato ki a kivant
beadllitas, és a = iranygombbal valtogathaté a BE és KI beallitas.
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Néhany beallitasndl a -M- jelzi, hogy tovabbi opciék érhetéek el a MENU gomb
megnyomasaval.

A START/SET gombbal hagyhat6 jéva és menthet6 el a beallitas.

10.1 ,Beallitasok” almenii

Beallitasok
»Kod lejarat ellenérzés be” azt jelenti, hogy a hegesztd | >Hegkod vizsg. be

azonositd kodjanak érvényesnek kell lennie, nem lehet | Memoria ellens. ki

lejarva (a kod alapvetéen 2 évig érvényes a kiadast | Kézi bevitel be
kovetben), kilonben a hegesztés nem kezdhetd el. ,Ki”
beadllitas esetén a kod lejaratat nem ellendrzi a gép. 14. kép

»,Memoria ellen6rzés be” azt jelenti, hogy ha a rendszer memoriaja megtelt, a hegesztés
nem kezdhetd el addig, amig a jegyz6konyveket nem nyomtatjak ki vagy toltik le. ,Ki”
beadllitas esetén miikdodik a gép, de a legrégebbi jegyz6konyvet feliilirja.

,Kézi bevitel be” azt jelenti, hogy lehet6ség van a hegesztési paraméterek kézi bevitelére
(1d. 7-es rész), ,ki” esetén ez nem engedélyezett.

»Hegeszt6 kod opciok -M-" azt jelenti, hogy a MENU gomb | « geaallitasok menii *
megnyomasaval elérhet6 egy almenti, ahol beallithat6, hogy >Hegesztokod opc-M-
mikor kell megadni a hegeszté kodjat, amennyiben ezt Nyelv ‘M-
beallitottak az ,Adatrogzitésnél”, pl. minden egyes | pitum/Idépont -M-
hegesztés el6tt, csak a gép bekapcsolasat kovetd elséd
hegesztés el6tt, vagy a nap els6 hegesztésénél. 15. kép

»Nyelv -M-" azt jelenti, hogy a MENU gomb megnyomasaval egy tovabbi képernydn
kivalaszthaté a kijelz6 és a nyomtatott jegyz6koényv nyelve (1d. 10.1.1-es rész).

»,Datum/Id6 -M-" azt jelenti, hogy a MENU gomb megnyomasaval egy tovabbi képerny6n
beallithaté a rendszer o6ra (1d. 10.1.2-es rész).

sJelzécsengd hangereje -M-" azt jelenti, hogy a MENU gomb
megnyomasaval egy tovabbi képerny6n beadllithaté a
jelz6sip hangereje (1d. 10.1.3-as rész).

»~HOmérsékleti egység -M-" azt jelenti, hogy a MENU gomb
megnyomasaval egy tovabbi képerny6n beadllithaté a
hémérsékleti adatokhoz  sziikséges mértékegység: 16. kép
Fahrenheit vagy Celsius.

»Leltari szam-M-" azt jelenti, hogy a MENU gomb megnyomasaval egy tovabbi képerny6n
belithetd a hegesztést végz6 gép szama, mely az lizemeltetd szervezet leltaraban
torténd azonositasra szolgal.

Beallitasok

>Jelzés hangereje -M-
Hémerd6 egység  -M-
Leltari szam -M-

10.1.1 A kijelz6 nyelvének kivalasztasa

A, Nyelvvalasztas” almenii kivalasztasakor a 17-es kép jelenik stk Nygly Harkn
meg a kijelzén. >Magyar
Deutsch

A {1 és § irdnygombokkal valassza ki a kivant nyelvet és hagyja English
jova a START/SET gombbal.

17. kép
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10.1.2 Az ora beadllitasa

7

Az ,Orabeallitas” almenii kivalasztasakor a 18-as kép jelenik

Datum/Id6épont
meg a kijelzon.

21.06.13 14:28
A billenty(izeten megadhaté az id6 és a datum, kiilén az ,6ra”,

sperc’, ,nap”, ,héonap” és az ,év”. A START/SET gombbal

hagyja jova a beallitast. 18. kép
10.1.3 A jelzdcseng6 hangerejének beallitasa Jelzés hangereje

A ,Hangerd” almenti kivalasztasakor a 19-es kép jelenik meg | _ __________ Y I >

a kijelzén. Mikor a jelz6sip hallhatd, tekerje a hangeré6t a

kivant értékig a <=, = iranygombokkal (0-t6l 100-ig) és hagyja
jova a START/SET gombbal. 19. kép

10.1.4 A hémérsékleti egység kivalasztasa és a leltari szam megadasa
A homérsékleti egység (Fahrenheit vagy Celsius) a nyelvvalasztashoz hasonléan egy
almeniiben valaszthato ki (Id. 10.1.1-es rész). A gép szama, mely az lizemeltet6 szervezet

leltaraban torténd azonositasra szolgal, a munkaszadmhoz hasonléan adhaté meg (1d. 6.2-
es resz).

10.2 ,Adatrogzités” almenii

A ,Hegeszt6 kdéd be” azt jelenti, hogy a hegeszté azonosito JegyzSkényvezés
kodjat meg kell adni, ahogy a ,Hegeszt6 kod opcioknal” is | o Hegesztékéd  be
be lett allitva. ,Ki” beallitasnal ez sziikségtelen. Megbizasi szam ki

A ,Munkaszdm be” azt jelenti, hogy a munkaszamot be kell
Utni vagy jova kell hagyni minden hegesztés elétt. ,Ki”
beadllitasnal a kezeld nincs erre kotelezve. 20. kép

A ,Kiegészit6 adat be” azt jelenti, hogy a kiegészit6 adatot be kell vinni vagy jova kell
hagyni minden hegesztés el6tt. ,Ki” beallitasnal a kezeld
nincs erre kotelezve. Jegyzékonyvezés

Az ,ldomkod be” azt jelenti, hogy a flt6szalas (elektrofazios) | ldomkéd be
idom masodik, ugynevezett nyomon koévethetdségi kddjat Fektet§ ceg ki
be kell vinni. ,Ki” beallitasnal ez sziikségtelen.

A, Kivitelezd cég be” azt jelenti, hogy a kivitelezést végzo céget
minden hegesztés el6tt be kell vinni. ,Ki” bedllitasnal ez 21. kép

szlikségtelen.

Kiegeszit6 adat be

Minden adat leolvashat6 egy vonalkdéd olvaséval, amennyiben vonalkéd
rendelkezésre all.
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11 Az onellenorzo funkcio attekintése

11.1 Adatbevitel kozben fellép6 hibak

11.1.1 Kod hiba

Az adatok helytelentil lettek megadva, rossz kod cimke vagy hibas vonalkéd vagy rossz
vonalkoéd olvasas lehetnek az okai.

11.1.2 Nincs érintkezés

Az idom nincs vagy nem megfeleléen van csatlakoztatva a késziilékhez (ellendrizze a
csatlakoztatast), az idom flit6szal-tekercselése meghibasodott.

11.1.3 Alacsony fesziiltség

A bemené fesziiltség kisebb, mint 175 V. Allitsa be a generator kimené fesziiltségét!

11.1.4 Magas fesziiltség

A bemen6 fesziiltség nagyobb, mint 290 V. Csokkentse a generator kimend fesziiltségét!

11.1.5 Talmelegedés

A transzformator hémérséklete tul magas. Hagyja hiilni a gépet kb. 1 6raig!

11.1.6 Rendszer hiba

FIGYELEM!

A gépet azonnal ki kell huzni a hal6zatbdl és meg kell sziintetni a kapcsolatot az idommal.
Az Ontesztelés soran a gép hibat talalt a rendszerben. A gépet tilos tovabb miikddtetni, és
el kell kiildeni a gyartéhoz vagy hivatalos szakszervizhez ellendrzésre és javitasra.

11.1.7 Hémérséklet hiba
A kinti h6mérséklet a gép miikddési tartomanyan kiviil van, -20°C (-4°F) alatt vagy +60°C

(+140°F) felett.

11.1.8 Homérséklet érzékelé meghibasodott

A hegeszt6 kabelen 1évé hdmérséklet érzékelo sériilt vagy meghibasodott.
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11.1.9 Ora hiba
A gép bels6é 6raja meghibasodott; allitsa be ujra az 6rat, vagy kiildje el a gyartéhoz
ellenérzésre és javitasra.
11.1.10 Szerviz esedékes
A gép kovetkez6 szervizének ajanlott datuma lejart. Az esedékes szervizre vonatkozo

lizenetet a START/SET gombbal el kell fogadni. Kiildje el a gépet a gyartéhoz vagy
hivatalos szakszervizbe ellenérzésre.

11.1.11 Beviteli hiba
A billentylizeten torténd adatbevitel kozben fellép6 hiba: hibas kéd, hegesztési

paraméterek bevitelénél kimaradt a hegesztési id6, datum beallitasnal helytelen érték lett
kivalasztva.

11.1.12 Memoria megtelt
A rendszer memoriaja megtelt a hegesztési jegyzékonyvekkel. Nyomtassa ki vagy toltse

le 6ket, vagy kapcsolja ki a memdria ellendrzést. Ez utébbi esetben a gép feliilirja a
legrégebbi jegyzdkonyvet.

11.1.13 Letoltés megszakadt

Adatatvitel vagy nyomtatas kozben hiba lépett fel, amit nem lehetett elharitani.

11.2 Hegesztés kozben fellépo hibak

A hegesztési folyamat kézben fellép6 hibara hangjelzés figyelmeztet.

11.2.1 Alacsony fesziiltség

A bemend fesziiltség alacsonyabb, mint 175 V. Ha ez 15 masodpercnél hosszabb ideig
fennall, a hegesztési folyamat leall. Ha a fesziiltség 170 V ala esik, a hegesztés azonnal leall.

11.2.2 Magas fesziiltség

A bemend fesziiltség magasabb, mint 290 V. Ha ez 15 masodpercnél hosszabb ideig
fennall, a hegesztési folyamat leall.

11.2.3 Ellenallas hiba

A hegesztett idom ellenallasa a beolvasott tlirésértéken kiviil van.
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11.2.4 Frekvencia hiba

A bemen6 fesziiltség frekvencidja nincs tiréshataron beliil (42-69 Hz).

11.2.5 Fesziiltség hiba

Ellendrizze a generator fesziiltségét! A kimend fesziiltség nem felel meg a kordbban
beolvasott értéknek. A gépet el kell kiildeni a gyartohoz ellendrzésre.

11.2.6 Aramerésség alacsony

Ez az lzenet jelenik meg, ha az dramforrast megszakitja vagy 3 masodpercen keresztiil
masodpercenként 15%-kal csokken az aramerdsség.

11.2.7 Aramerésség magas
A kimend dramerdsség tul magas. Hibaforras: rovidzarlat a fitészalban vagy a hegesztd
kabelben. A hegesztési folyamat elején a fels6 kiiszobérték megegyezik a kezdeti

aramerdsség 1,18-szorosaval, minden mas esetben a felsd hatar a terhelési értéktdl fiigg
és a kezdeti aramerdsségnél 15%-kal magasabb.

11.2.8 Vészleallas

A hegesztési folyamatot a STOP/RESET gombbal megszakitotta.

11.2.9 Tekercs zarlat

Rovidzarlat a flitéhuzalban. Hegesztés kdzben az aramerdsség 15%-kal eltér az eldirt
értéktol.

11.2.10 Aramkimaradas

Az utols6 hegesztés nem ért véget, mert a gépet milikdodés kozben kihuztak az

aramforrasbol. A munka folytatasdhoz a hibat a STOP/RESET gombbal el kell fogadni (1d.
9.4-es rész).
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12 Technikai adatok
Feszliltség 230V
Frekvencia 50 Hz / 60 Hz
Teljesitmény 2800 VA, 80% ED
Védelem IP 54
Primer aram 16 A
Kiils6 hémérséklet -20°C - +60°C (-4 °F - +140 °F)
Kimeno fesziiltség 8V-48V
Legnagyobb kimend aram 110A
Jegyz6konyv memoria 1800 jegyz6konyv

Adathordozé csatlakoz6 USB v 2.0 (480 mbit/s)
(1d. az adathordozokrol sz616 6-os részt)

//////

Hoémérséklet 5%
Feszliltség *2%
Aramerdésség + 2%
Ellenallas +5%

13 Szerviz elérhetéség

Magyarorszagi markaképviselet:

Gyarto: ECORPS Kft.,

Hiirner Schweisstechnik 2330 Dunaharaszti,
Nieder-Ohmener Str. 26 Vorosfold utca 19.
35325 Miicke, Germany Tel.: +36 30939 1817
Tel.: +49 (0)6401 9127 0

Fax: +49 (0)6401 9127 39 Magyarorszagi szerviz:
Web: www.huerner.de Székely Szerszam Kft.,
E-mail: info@huerner.de 2330 Dunaharaszti,

Knézich u. 22.
Tel.: +3620417 1120

Fenntartjuk a jogot a termék technikai leirasanak megvaltoztatasara elzetes
értesités nélkdl.
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14 Alkatrészek a termékhez

Idom-adapter csatlakoz6 4.7 menetes
(a hegesztékabel idom csatlakozdja), kompatibilis: Uponor,

DURA-Pipe, Simona, Strengweld, Plasson 216-023-430

Csatlakozd, FF lapos tipus

kompatibilis: Friatec 216-010-070
Csatlakozd, FF kor alaka 4.0

kompatibilis: w/ Friatec, GF, agru, Wavin, Euro Standard 216-010-080
Csatlakozd, FF csap tipus

kompatibilis: Friatec Friafit (szennyviz) 216-010-400
Csatlakozd, GF tipus

kompatibilis: w/ GF, agru, Wavin, szabad kabelekkel 216-010-090
Konyok csatlakozé 4.7 - 4.7 90° 216-010-580
Csatlakoz6 taska 216-030-310
Vonalkdd leolvaso 216-030-250
Hegesztd azonosito kartya 216-080-031
DataWork szoftver Windows rendszerhez 216-080-505
USB stick 300-010-154
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