Szeretne tobbet megtudni rolunk vagy

termékeinkrol?

Akkor hivjon vagy irjon nekink!
Kérjen id6épontot irodankban, vagy kérjen
személyes talalkozdt, termékbemutatot!

Részletes termék és miszaki informéaciok online:
ww.ecorps.hu vagy www.huerner.de
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HURNER WhiteLine

CNC ECO 2.0

HURNER CNC ECO 2.0 315 tompahegesztd gép automata flitéelem kiemeléssel

Miiszaki adatok 160 mm

Cikkszam 200-701-... -162

200 mm

250 mm

315 mm

355 mm

500 mm

630 mm

HURNER WhiteLine

A HURNER CNC ECO 2.0 egy kivél6
mindségU és tartos, Uj generacios automata
mianyagcsé tompahegesztégép, amit

a 2006/42/EK iranyelvnek megfeleléen
fejlesztettek ki. A géptipus modelljei 12
alapgép mérettel lefedik a 40 és 1200 mm
kozotti atmérdji csovek hegesztését.

A gépek teljesen zart CNC hidraulikus
vezérlével, (IP 54 védettségi osztalyu),
tipustdl fuiggden akar max. 220 bar

nyomas felépitésére is képesen, keriilnek
széllitasra. Az alapgép mellett mind a
tapadasmentes PTFE bevonatu futéelemet
mind a gyalugépet kdzvetlenil a hidraulikus
vezérléhoz kell csatlakoztatni, igy tovabbi
aramelosztd egységre nincs szlikség.

Ezen tilmenden minden Uj generacids
HURNER CNC ECO gép opcionélisan
felszerelheté hardveres bemeneti

fesziiltségfigyeléssel, ami magéaban foglalja a

kapcsolddé fesziltség napldzasat is.

A hegesztési folyamat soran a gép

a hevitdtikor hdmérsékletének és a
hegesztési nyomasoknak a szabalyozasat az
érvényben [évé irdnyelvek (DVS, UNI, WIS,
NEN stb.) el6irasai szerint valdsitja meg.
Természetesen a hegesztés teljes idétartama
alatt figyelemmel kisért paramétereket gy
iranyitja és ellendrzi az automata, ahogy a
j6 minéségl hegesztéshez elengedhetetlen
és ezeket elmenti a 10.000 jegyzékonyv

Els6ként egyedilallé a tompahegesztés
technoldgiaban, hogy ennél a géptipusnal

a felhasznal6i jogosultsag ellendrzése

nem tamaszkodik vonalkédokra és
szkennerre, mint kordbban, hanem a
rendkivil felhasznaldbarat, hibamentes RFID
technoldgia segitségével valdsul meg a
hidraulikus vezérl6egység szamara.

A HURNER gyari garancia minden alkatrészre érvényes!

CNC ECO 2.0

Természetesen a mar bevalt beviteli
eszkdzok az olvasdceruza és a kézi szkenner
tovabbra is kiilén elérhetéek. Valamennyi
HURNER CNC ECO gép rendelkezik
Bluetooth- és USB- kapcsolattal is, amivel

a hegesztési jegyzOkodnyvek adattaroldra
mentheték PDF formatumu révid-, vagy
hosszl jegyzékonyvként, tovabba HURNER
DataWork formatumban.

Mindezek mellett az Gj HORNER WeldTrace
APP alkalmazas lehetévé teszi a QR-

kdd beolvasast, és az 6sszes projekt- és
hegesztési informacié atfogé nyomon
kovetését évekre visszamendleg.

A CNC ECO+ 2.0 véltozataban a gépek HDC
- HURNER Distance Control - rendszerrel
felszereltek, ami a befogd pofak tavolsaganak
érzékelésével kibdvitve irdnyitja a hegesztés
folyamatot és a hegesztés pontossagat.

Ipari valtozat

Opcionalisan az alapgépek

Vezérlé gomb

A hidraulikus 6sszehlzora szerelt

Cimkenyomtatok és
cimke

Vezérléegység elélap

A gép alapfelszereltsége a nagy-

Ia’.it?éersgtgi:\?rtomény' 40 - 160 63 - 200 75@?’2)50 90 - 315 90 - 355 200-500  315-630 (250, 315, 355, 500, 630) méret- HURNER vezérlé6 gomb lehetévé Minden varrat helyszini cim- felbontasu, kibdvitett hdmérsék-
230V 230V 230V 230V 230V 400V 400V ben ipari kivitelben is rendelheték  teszi a hidraulika mozgatasat kézését valdsitja meg az erre let tartoméanyu, éles karakter-
Bemeneti fesziiltség 50 Hy 50 Hy 50 Hy 50 Hy 50 Hz 50Hz 3P 50Hz 3P A médositott 3. befogd pofaval akkor is, amikor a hegeszté kifejlesztett, killén rendelhetd kontudros legtjabb generéacios
Névleges teliesitmén a rovid kialakitasu ivek, idomok az 0sszehuzoé mellett all. Ez a cimkenyomtato, ami kiilénleges kijelzé. Az Uj GT billentyGzet
g e Y 2,85 365 3,85 485 5,60 6,95 11,65 forméazott alkatrészek rogzitése hidraulikus tapegység és a be- 45416 mi ich lehetévé teszi a paraméterek és
(kw) 9 pegyseg kopéasallé6 mGanyag matricakra p
Teljes sdly minden ] . - -y 7 ] lehetséges.» fogott csévek kozotti felesleges nyomtatja a hegesztés azono- a nyomonkdovetéshez szlikséges
tartozékkal (kg) 80 9 > 9 6 3 8 jarkalast elkeriilve kényelmessé sitasara és értékelésére alkal- adatok kényelmes bevitelét.
Sz(ikit6 pofak 40, 50, 63, 75, 63)%,75, 90, 110, 90,110, 200,225, 315,355 500,560, 630,710, 630, 710, teszi a hegesztést.. mas adatokat, a varratoknal és
63, 75, 90, 110, 90, 110, 125, 140, 125, 140, 250, 280, 400, 450, 630, 710 800, 900 800, 900, idomoknal egvarant
90, 110, 125, 140, 125, 140, 160, 180, 160, 180, 315, 355, 500, 560 1000 gy .
125, 140 160, 180 160, 180, 200, 225, 200, 225, 400, 450
200,225 250,280 250, 280, .
; 315 A HURNER CNC ECO 2.0 jellemzéi
Hegtoldat befogd* | ] ] ] ] ] | | n n
A tg ik kg Automatikus jegyzékonyvezés  10.000 hegesztés
utomatikus, ,kiugrd . -
hevitéelem® . u u u u u u u - - - Adatbevitel RFID transzponder, kézi, szkenner?
Szabvanyos szillitasi terjedelem: Rendszerfelligyelet Hardveres bemeneti fesziiltségfigyelés? beleértve a naplozast, rendszerellendrzést, szamitogép altal vezérelt karbantartasi folyama-

. . tot. Naplézassal egyiitt
CNC ECO hidraulikus

vezérl6egység
Alapgép | n n

Cs6évégmarod
mikrokapcsoléval

u u u Hegesztésfelugyeleti rendszer  Hegesztési nyomasok, hegesztési idok, kornyezeti hémérséklet, bemeneti fesziltség, memoriavezérlés, motorhémérséklet, fitéelem

hémérséklet, Karbantartasi intervallum, Hegesztési folyamat

Nyomonkovethetéség Megbizasi szam, 32 karakteres alfanumerikus, RFID-ISO hegeszt6kdd, kiegészité adatok, 20 karakteres és 15 karakteres alfanumeri-
n = = = - n = - - - kus, ISO cséadatok, Idomadatok, cséhossz, idjarasi informacio, telepitd cég, varratszam, leltari szam, karbantarté cég kijelzése

Hegesztési szabvanyok DVS, WIS, SEDIGAS, UNI, UNI, NEN, egyéb kérésre

lF.’i'I?I\:/IIEt—%(ZISCnatG | | | | | | | | | | | ] | Adatatvitel USB-n(USB A) keresztiil, rovid vagy hosszu PDF fjl jelentésben, USB-pendrive-ra vagy opcionalisan rendelhet6 cimkenyomtatdra
torténhet cimkenyomtaté mentivel. Adattarolas és adatfeldolgozas HURNER DataWork adatformatumban. CNC ECO 2.0 atfogo
Hevitéelem + Csé- kimeneti meniivel, ddtumvéalasztas, megbizasi szam kivélasztas és telies meméria mentés funkciéval.
végmaro tarold u u u u u u u u u u R -
= e Nyelvek DE, EN, FR, BG, CS, ZH, NL, FI, GR, IT, NO, RO, SK, TR, RU HU és mas nyelvek kérésre
ggbRo'\iEsEﬁSﬁiatIg;)%Sflék . . . i . _ _ ~ ~ ~ Kijelzé elemek Eij?gtzjgflgfs, nagy felbontasu kibdvitett hémérséklet tartomany, éles 8 mm-es karaktermagassaggal, hegesztési diagram LED

és hegesztégép sza-
maéra. Opcionalis

HURNER aluminium

Egyéb jellemzék BillentyGzetvaltas, menlvezérelt napld nézegetés, beleértve a keresési funkcidkat, ViewWeld funkcidk, interaktiv vezérlé gomb az

alapgépen, specialis memoria biztonsagi mentési funkcié

sziikit pofak” m u u u u u u u u Szabvanyok, jovéhagyésok,  Gépekrdl szol6 2006/42/EK iranyelv (amennyiben alkalmazanda), DVS 2207, WEEE reg. sz DE74849106, ISO 9001:2015, RoHS-meg-
HURNER acél mindség feleléség

szdkité pofak? - - B B - - - - - - Gyartoi garancia 12 hénap

) Médositott kivitel: csavaros rogzités 2 opcionalis

*) Kilonleges tartozékként rendelhetd 3) Meglévd gépekhez ipari kivitelre valo atalakito készlet kérésre rendelhetd!





